[bookmark: _Hlk45799738]SIFAT MEKANIK BIO-KOMPOSIT RESIN EPOKSI SERAT KENAF DENGAN ORIENTASI ARAH VERTICAL MENGGUNAKAN COMPRESSION MOLDING

Muhammad Iqbal1, Hendra Suherman2, Burmawi3
1,2,3Jurusan Teknik Mesin – Fakultas Teknologi Industri - Universitas Bung Hatta
Kampus III Jl. Gajah Mada Gunung Pangilun Telp. (0751) 51257 Padang
Email:  muhammad.iqbal@gmail.com, hendras@bunghatta.ac.id, burmawi@bunghatta.ac.id 




PENDAHULUAN
[bookmark: _GoBack]Keprihatinan dunia terhadap lingkungan yang besar saat ini karena meningkatnya laju emisi gas rumah kaca. Logam tradisional, logam berbasis paduan atau bahan sintetis biasanya bertanggung jawab untuk memancarkan karbon dioksida (CO2) gas selama pengolahan dan penggunaan. Dalam konteks ini, para peneliti tertarik pada bahan ramah lingkungan, seperti Bio-Composites, dan menganggap ini sebagai kemungkinan penggantian logam dan logam berbasis paduan atau komposit serat sintetis. Pada penelitian ini resin epoksi tipe 635 akan digunakan sebagai matrik untuk menghasilkan material Bio-komposit serat kenaf dengan orientasi serat vertical. Begitu juga dengan pengujian kekuatan lentur dan kekuatan impak terhadap komposisi 10:90 w%, 20:80 w% dan 30:70 w%.
METODE
	Dalam penelitian ini menggunakanserat kenaf sebagai penguat dan menggunakan resi epoksi dengan tipe 635. Rasio pencampurean resin epoksi dengan hardener berdasarkan standar manufaktur yaitu 4:1.
PEMBAHASAN

Grafik 4.1 Pengaruh harga impak terhadap temperatur dan waktu pemanasan pada komposisi 10:90 wt.%

Grafik 4.2 Pengaruh harga impak terhadap temperatur dan waktu pemanasan pada komposisi 20:80 wt.%

Grafik 4.3 Pengaruh harga impak terhadap temperatur dan waktu pemanasan pada komposisi 30:70 wt.%
Terlihat dari grafik perbandingan komposisi serat kenaf berdasarkan komposisi, temperature dan waktu. Kekuatan impak tertinggi terdapat pada specimen dengan temperatur 150℃ dalam waktu 60 menit pada komposisi komposisi 20 w% serat dan 80 w% resin. 


Grafik 4.4 Pengaruh tegangan lentur terhadap temperatur dan waktu pemanasan pada komposisi 10:90 wt.%

Grafik 4.5 Pengaruh tegangan lentur terhadap temperatur dan waktu pemanasan pada komposisi 20:80 wt.%.

Grafik 4.6 Pengaruh tegangan lentur terhadap temperatur dan waktu pemanasan pada komposisi 30:70 wt.%. 
Terlihat dari grafik perbandingan komposisi serat kenaf berdasarkan komposisi, temperature dan waktu. Kekuatan lentur tertinggi terdapat pada specimen dengan temperatur 30℃ dalam waktu 30 menit pada komposisi komposisi 30 w% serat dan 70 w% resin. 

KESIMPULAN
	Dengan struktur orientasi Pada penelitian ini menunjukan bahwa memvariasikan persentase kenaf dengan temperatur dan waktu yang berbeda akan memberikan pengaruh yang berbeda pada kekuatan lentur dan impak pada setiap specimen.
SARAN
	Untuk penelitian selanjutnya diharap pada proses pengikatan matrik lebih diperhatikan kekuatan pengikatnya terhadap penguat yaitu serat. proses pencetakan spesimennya dengan variasi parameter, harus lebih teliti agar dapat menghasilkan sifat mekanik sesuai dengan yang diinginkan
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Bio Komposit Serat Kenaf Dengan Komposisi 10:90 wt%
Komposisi 10:90%	
T=30, W=30	T=30, W=45	T=30, W=60	T=90, W=30	T=90, W=45	T=90, W=60	T=150, W=30	T=150, w=45	T=150, W=60	2206.14	23713.79	2206.14	3336.0666699999979	1649.48	4487.4733299999998	17287.652899999997	4449.3866700000044	10249.306699999985	Kondisi

Harga Impak(Joule/m2)



Bio Komposit Serat Kenaf Dengan Komposisi 20:80 wt%
Komposisi 20:80%	
T=30, W=30	T=30, W=45	T=30, W=60	T=90, W=30	T=90, W=45	T=90, W=60	T=150, W=30	T=150, w=45	T=150, W=60	15132.4	29828.16	6730.72	13704.5167	2762.8	2206.14	5579.31333	3319.4625000000001	56813.636700000003	Kondisi

Harga Impak(Joule/m2)



Bio Komposit Serat Kenaf Dengan Komposisi 30:70 wt%
Komposisi 30:70%	
T=30, W=30	T=30, W=45	T=30, W=60	T=90, W=30	T=90, W=45	T=90, W=60	T=150, W=30	T=150, w=45	T=150, W=60	14920.48	5579.31333	1649.4749999999999	2206.14	9692.6466700000001	2206.14	53613.326700000005	45518.296699999999	32241.436699999998	Kondisi

Harga Impak(Joule/m2)



Bio Komposit Serat Kenaf Dengan Komposisi 10:90 wt%
Komposisi 10:90%	
T=30, W=30	T=30, W=45	T=30, W=60	T=90, W=30	T=90, W=45	T=90, W=60	T=150, W=30	T=150, w=45	T=150, W=60	11.772	10.300500000000003	9.81	10.791	5.3954999999999984	9.81	9.81	10.300500000000003	10.791	Kondisi

Tegangan Lentur(MPa)



Bio Komposit Serat Kenaf Dengan Komposisi 20:80 wt%
Komposisi 20:80%	
T=30, W=30	T=30, W=45	T=30, W=60	T=90, W=30	T=90, W=45	T=90, W=60	T=150, W=30	T=150, w=45	T=150, W=60	8.3385000000000016	10.791	9.81	9.319500000000005	8.8290000000000006	10.791	10.300500000000003	10.300500000000003	9.319500000000005	Kondisi

Tegangan Lentur(MPa)



Bio Komposit Serat Kenaf Dengan Komposisi 30:70 wt%
Komposisi 30:70%	
T=30, W=30	T=30, W=45	T=30, W=60	T=90, W=30	T=90, W=45	T=90, W=60	T=150, W=30	T=150, w=45	T=150, W=60	18.148499999999988	11.281500000000001	10.300500000000003	9.319500000000005	12.262500000000005	17.658000000000001	13.243500000000001	11.772	11.281500000000001	Kondisi

Tegangan Lentur(MPa)



